
FRÉZOVACÍ OPERACE 
A GEOMETRIE FRÉZOVACÍHO NÁSTROJE

Hlavní frézovací operace ISCAR

Geometrie frézovacícho nástroje

Úprava řezné hrany

Fréza s vyměnitelnými břitovými destičkami *

Parametr Průměr 
nástroje

Velký 
průměr 
nástroje

Úhel 
nastavení 

hlavní břitu

Úhel 
nastavení 
vedlejšího 

břitu

Úhel 
nastavení 
nástroje

Úhel sklonu 
hlavního 

břitu

Úhel čela 
destičky

Úhel hřbetu 
destičky

Úhel sklonu 
šroubovice

Celková 
délka

Max. 
hloubka 

řezu

Průměr 
upínací 
stopky

Rádius 
rohu

Běžné označení ** d dmax κ κ' ψ λ γ0 α0  λs (ω) l ap max d1 r

Označení podle ISO 13399 *** DC DCX KAPR GAM...*** AN… FHA OAL APMX DMM RE

* Vyobrazena čelní fréza
** Označení podle ISO 3002/1
*** ISO 13399  definuje radiální a axiální geometrii

α0

γ0

Frézování bočních plochFrézování 3D tvarových ploch
Tvarové frézování

Frézování bočních 
a čelních ploch

Frézování čelních ploch

Frézování drážek 
kotoučovoou 
frézou

Frézování drážek 
a vybrání čelními 
frézami

Frézování dřážek monolitní frézou

Frézování bočních ploch 
ježkovou frézou

Plunžrování

Frézování závitů

Monolitní karbidová fréza
Osa nástroje

Přívod chl.
kapaliny
Upínací šroub destičky

Zubová mezera

TĚLESO
Hlavní řezná hrana

Vedlejší řezná hrana
d

κ'

κ

d max

Vyměnitelná destička Z
A

Ostrá Zaoblená S fazetkou S fazetkou a zaoblením S dvojitou fazetkou S dvojitou fazetkou 
a zaoblením

Osa nástroje

UPÍNACÍ ČÁST

Hlavní řezná hrana

Vedlejší řezná hrana
ap max

Zubová mezera

r
B
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ψ

A
λs

l
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Řez A-A

Pohled Z

λ

Řez B-B


