CNC TECHNOLOGIE

Rezné nastroje pro vyrobu
ortopedickych komponentu

Obrabéni zustava hlavnim procesem vyroby dilu pro zdravotnicky pramysi.

Narocné vyrobni procesy, slozitost tvaru a Skala obrabénych materialtu vyzaduji spravny
a presny vybér reznych nastroju. Nejnovéjsi nastroje ISCAR pro obrabéni v omezeném
prostoru poskytuji uzivatelim potrebnou dynamickou pevnost i vyvazenost.

edicinsky priimysl se specializuje
na vyrobu zdravotnického vyba-
veni, které je urceno pro feseni
Sirokého spektra problémd pfi ochrané a péci
o zdravi. Obsahuje fadu dild, jeZ se lisi roz-
meéry, pfesnosti, materidlem i slozitosti tvaru.
Pro vyrobu téchto dil( se vyuzivaji riznorodé
technologické procesy, ve kterych obrdbéni
stéle hraje zdsadni roli. Obecné principy ob-
rabéni soucasti zdravotnického vybaveni se
nijak moc nelisi od principli obrabéni podob-
nych soucasti nelékatskych mechanismd.
Existuji véak komponenty, jejichZ obrabéni
je mimoradné slozité a narocné. Predchazi mu
peclivé planovani a neobejde se bez vhodného
strojniho vybaveni a spravnych feznych na-
strojl. Proto vyrobci feznych néstrojl vyvijeji
jedinecné nastroje, aby zajistili efektivni feseni
produktivity a ziskovosti vyroby dilli v tomto

narocném prdmyslovém odveétvi.

Jaké jsou specifické rysy tohoto odvétvi
z pohledu vyrobce néstrojd? Které |ékarské
Které fezné néastroje jsou dnes bézné pro
obrabéni zdravotnickych dild a pro¢ jsou na-
stroje pro obrabéni ortopedickych soucasti
na technologické Spicce? A jaké vlastné jsou
trendy Feznych nastrojl pro zitfek?

Rezné nastroje pro naroénou
vyrobu implantata

Komponenty pro ortopedii a zubni chirurgii
jsou velmi dobrymi pfiklady sloZitych dild
s ndro¢nymi procesy obrdbéni. Obtizné obro-
bitelné jsou zejména implantaty vyrobené ze
slitiny titanu, slitiny kobaltu a chromu (CoCr)
a nerez oceli. Vétsina implantatd ma slozity
tvar a pro jejich vyrobu se vyZaduje viceosy
obrédbécfi stroj. Implantaty a jejich pfislusné
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¢asti maji obvykle malé rozméry a vyzna-
Cuji se uzkymi rozmérovymi tolerancemi
a vynikajici drsnosti povrchu. Moderni vyso-
ce vykonné malé a stfedni vicelcelové stro-
je, soustruhy Svycarského typu a soustruhy
s revolverovou hlavou s pohdnénymi néstro-
ji jsou nejvhodnéjsimi obrabécimi stroji pro
tento typ vyroby. K dosazeni maximalniho
vykonu jsou zapotrebi i vhodné fezné néstro-
je. Aby dosahli nejlepsiho feseni, optimalizuiji
vyrobci vyvoj feznych nastroji s ohledem na
vySe zminéné vlastnosti komponent. Typické
podminky a naroky na fezné nastroje jsou:

* obrabéni malych a miniaturnich dild
v omezeném pracovnim prostoru,

* obrabéni materiall zejména skupiny
ISOSalSO M,

* vysoké pozadavky na presnost a drsnost
povrchu.

Malé priméry rotac¢nich nastroji umoziu-
ji pouzit velké hodnoty otacek za minutu.
Proto je nutné, aby nastroje byly dynamicky
vyvazené a mély dynamickou pevnost. PFi
splnéni téchto podminek je dobry predpo-
klad k tomu, Zze budou fungovat efektivné i pfi
vysokych rychlostech otaceni. Konstruktéri
feznych nastroji si tuto ulohu velmi dobfe
uvédomuiji a neberou ji na lehkou véhu. Nej-
novéjsi produkty predstavené firmou ISCAR
jsou toho ddkazem.

@ cCelokarbidovy mini nGiz PICCO s vnitFnim
chlazenim. PFivod chladici kapaliny pfimo
na brit zvysSuje efektivitu soustruzeni.

@ 1S0 soustruznicky drzak z fady SAFE-T-LOCK
s moznosti vysokotlakého chlazeni.

© Vrtak SUMOCHAM DCN s vyménitelnou
karbidovou hlavici - k dispozici od priméru 4 mm.
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PRODUKTOVE INOVACE

Nastroje PICCOCUT pro obrabéni
malych a miniaturnich dila

P¥i obrédbéni materialli skupiny ISO Sa SO M
je pfivod chladici kapaliny bezpodminecné
nutny. Néstroje z fady PICCOCUT byly vyvi-
nuty specidlné pro obrdbéni malych a minia-
turnich dild. Tato vysoce pokrocila nastrojova
fada byla postupem casu inovovéna a nové
jsou nastroje dostupné s vnitinim chlazenim
s vyusténim kapaliny pfimo na bfit a jsou za-
fazeny do fady nastroji PICCOJET. Celokar-
bidové mini noze PICCOJET je mozné upnout
do drzéku PICCO ACE-N z fady ACEJET s ka-
nalky vnitfniho chlazeni nebo do oboustran-
nych drzékd PICCO-N s vnitinim chlazenim
z fady PASSJET. Posledni novinkou od firmy
ISCAR jsou celokarbidové vnitini mininoze
PICIN s vyménitelnymi destickami z fady
PICCOINDEX.

Presné a tuhé upnuti diky
mechanismu SAFE-T-LOCK

ISCAR rozsitil sortiment soustruznickych na-
strojl s ISO vyménitelnymi bfitovymi destic-
kami o nové drzéky se stopkou Ctvercového
prafezu - drzéky SDACR/L-S-SL-JHP. Jsou
urceny pro obrdbéni malych dild na soustru-
zich Svycarského typu a CNC strojich. Drzaky
maji upinaci mechanismus SAFE-T-LOCK,
ktery zajistuje pfesné a extrémné tuhé upnu-
ti desticky a umoznuje pouzit vysokotlaké
chlazeni. Diky tomu je mozné nastroj pouzit
pti soustruzeni za ndro¢nych podminek obra-
béni a zaroven je zajisténa lepsi produktivita
a prodlouzend Zivotnost ndstroje.

Reseni ISCAR pro
upichovani a zapichovani

| v oblasti nastroji pro ekonomické upicho-
vanima ISCAR co nabidnout. Nové jsou k dis-
pozici mini planzety SGAQ pro upichovéni
a zapichovani. Nastroj je vhodny pro Svycar-
ské automaty. Do samosvorného lGzka plan-
Zety se upinaji jednobfité desticky GFT-J
z fady SLIM-GRIP. Desticky jsou dostupné
v Sitkdch 0,6-1,2 mm a diky své malé Sitce
umoziuji provadét uzké zédpichy a pfi upi-
chovani Setfi materidl, ktery by se proménil
v odpad. Desticky se dodévaji s pfirdstkem
Sitky po 0,2 mm. Destickami Sitky 0,6 mm
a 0,8 mm Ize upichnout ty¢ o priméru 10 mm
a s destickou Sitky 1,0 21,2 mm lze upichnout
ty¢ az do prdméru 16 mm. Planzety se upinajf
na drzéky THQR/L z fady SWISSGRIP. >
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Vrtiaky SUMOCHAM
pro mensi priuméry

Celokarbidové vrtaky malych prdmér( jsou
béZné pouzivanymi nastroji pro vrtani otvord
do ortopedickych soucasti. Vrtdky s vymé-
nitelnymi karbidovymi hlavicemi jsou z po-
hledu uspory nakladd mnohem vhodnéjsim
tedenim. Cim je ale primér vrtaku mensi, tim
hranice. ISCAR jiz delsi dobu nabizel vrtaky
z fady SUMOCHAM, které zacinaly na pra-
méru 6 mm. Konstruktérim ISCAR se vsak
podafilo tuto hranici sniZit a nové jsou vrtaky
SUMOCHAM D3N DCN dostupné jiz od prd-
méru 4 mm pro télesa v délkdch 3xD a 5xD.
Tim se stala fada vrtakd SUMOCHAM nékla-
dové efektivni i pro zdravotni primysl.

Barelové frézy
z frady NEOBARREL

Kulové frézy jsou nejpouzivanéjSimi nastroji
pfi dokoncovacim obrdbéni tvarové slozitych
soucasti a poskytuji velmi dobrou drsnost ob-
robenych ploch. To je oviem pomérné casové
ndrocné. Takova operace vyzaduje zmensen{
velikosti kroku, a tim se vyrazné prodluzuje
doba cyklu. Efektivnim FeSenim k prekonani
zminéné prekazky je pouziti barelovych fréz
- zejména pfi pétiosém obrabéni ortope-
dickych soucdsti. Moderni viceosé obrabéci
stroje a nova fada nastroji opét posunula
hranice tvarového frézovani. ISCAR nabizi
barelové frézy z fady NEOBARREL ve dvou
konfiguracich - monolitni karbidové néstro-
je a vyménitelné karbidové hlavice systém
MULTI-MASTER. Tyto frézy jsou uréeny ze-
jména pro polodokonc¢ovéni a dokoncovani
titanu, exotickych superslitin a austenitic-
ké nerezové oceli, coz jsou bézné materidly
ve zdravotnickém primyslu. Barelové frézy
umoznuji doséhnout mnohem lepsi drsnosti
povrchu, a navic snizuji pocet priichodd, ¢imz
se vyrazné zkracuje doba cyklu. Proto jsou
tyto nastroje velmi vhodné pro obrabéni tva-
rové slozitych ortopedickych dill, jako jsou
naptiklad soucasti kolennich implantétd.

Nova zrychlovaci hlava MICRO 90

Frézovani, vrtani, gravirovani, odjehlovani
a dalsi operace provddéné malymi rotacni-
mi nastroji vyzaduji velkou rychlost otacent.
Tato rychlost podstatné roste, pokud se po-
uzivaji strategie vysokorychlostniho obrabéni
(HSM). Nékteré obrabéci stroje vsak neu-
moznuji metodu HSM pouzit. A proto firma
ISCAR nabizi zrychlovaci hlavy pohdnéné vy-

sokym tlakem chladici kapaliny. Nové zrych-
lovaci hlava MICRO 90 je idedlnim fesenim.
Umoznuje dosdhnout rychlosti otéceni v roz-
sahu 35000-53000 ot./min., zatimco vrete-
no stroje stoji.

Medicinsky primysl je jednim z rychle se
rozvijejicich odvétvi moderni vyroby, které
zavadi nové inzenyrské materialy, jako jsou
kompozity, a vyuzivé nové technologie, napt.
3D tisk. Dnesni obrdbéci feseni se tykaji ne-
jen vyroby ortopedickych a dentalnich kom-
ponentd, ale také Iékarskych nastrojd, ¢asti
lékatskych pFistroji a dalSich. Nastupujici
trendy vyzyvaji l1ékafsky primysl, aby hledal
feSeni z jinych zdroj relevantnich pro vy-
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@ Pouziti barelovych fréz vyrazné zkracuje
dobu cyklu pFi obrabéni souc¢asti kolenni
protézy - na obrazku je vyménitelna karbidova
ovalna (soudeékova) hlavice MM EOB z Fady
NEOBARREL.

@ Zrychlovaci hlava TJS M90 ST z fady

SPINJET pohanéna chladici kapalinou je

ucinnym nastrojem pro zvyseni rychlosti
otacek miniaturnich reznych nastroju.

robu zdravotnickych produktl. Mezi zdroje,
o které se opira, patfi vyrobci nastrojd, kte-
fi se i naddle soustfedi na ménici se trendy
v odvétvi. V disledku uvédoméni si probiha-
jicich zmén budou vyrobci nastrojd schopni
poskytnout dokonalé reseni pro obrabéni slo-
zitych Iékatskych soucasti. @



